« [locTaBka peMOHTHBIX MaTepuanos/ Materiale de reparatie »
(nanmeHoBaHMe KOHKypca/denumirea concursului)

NEPEYEHb MATEPUAJIbHO-TEXHUYECKUX PECYPCOB U X OB bEMBEI /
LISTA MATERIALELOR SI CANTITATEA

ILu/ HaumeHoBanue TexHuuyeckue TpeOOBAHUSA Eﬁnﬂélg'/ Koua-Bo
Nr Denumire Cerinte tehnice o Cantitatea
masura
1 2 3 4 5

KommosutHas pemoHTHast MyQTa
Manson compozit Cornacuo Ipunoxxennro Nel

6 - Jly / Dn 1200 (48 inch) Conform Anexei nr. 1 LIt / buc 3

7 - ,Z[y/ Dn 820 (32 inCh) 111t/ buc 1

IIpumeuanue / Nota:

Anexa nr. 1 Cerinte tehnice la Manson compozit;
[MpunoxenneNe 1 - Texunueckue TpedoBaHus kK «KOMIO3UTHONW PEMOHTHOU My TEe»




Ilpunoscenue 1

Texnuueckue TpedOBAHUS K
«KoMno3uTHoii peMOHTHOUH MydTe»

Onucanue:

Kommno3utHast pemMoHTHass wmydra  I0DKHA
o0ecrieunTh PEMOHT Teja TPYObl Ta30mpoBoja U
MPOYUX COCTABHBIX (acOHHBIX m3aeiuid. CTPYKTYpHO
KOMITO3UTHas My(Ta qoKHA OBITH BBIMOJTHEHA HA
OCHOBE YTJIEPOJHBIX BOJIOKOH (3 CIIOS) ¥ SMOKCHIHOM
CMOJIBI C JBYHANPABICHHBIM HAJTOXKEHHEM YHUCTBIX
VTIEPOAHBIX BOJIOKOH, OOBEIUHEHHBIX B OJHMH CIIOM.
D10 obecrneynBaeT MPOYHOCTh BBICIIETO KauecTBa B
000UX HAIPABICHHSIX.

Mydra nomkHa obecrednBaTh BOCCTAaHOBJICHHE
MaKCHUMaJbHOTO JOMYCTUMOTO pabovero AaBleHUs IpU
HaJUYUHU KOPPO3UU WIM MEXAHUUYECKHUX MOBPEXKICHUMA

TpyOONpPOBOJOB, KPOME CKBO3HBIX Je(EeKTOB U
HAIMYMEM YTEYKH Ta3a. PeMoHTHBIE paboThl C
UCIOJIb30BAaHUEM  KOMIO3UTHOH MY(TBHl  JOHKHO

o0ecrieunBaTh BO3MOKHOCTH KX BBIIOJHEHUA 0Oe3
OCTaHOBKH PabOTHI TPyOONpPOBOJA, B TOM YHCIE MPH
MaKCHUMaJbHOM pabodeM JIaBJIICHHH B TPYOOIIPOBOJC,

JUTSt JabHENIIEro obecrniedeHus YCUJICHUS
KOHCTPYKITUU TpyOOIIPOBOIOB " CUCTEM
TpyOONpPOBOJOB, HMEIOIIUX BHYTPEHHHE/BHEIIHNE

nedextsl (10 80% pa3pyIieHus: TOJIIUHBI CTEHOK
TpyObl). HopMaTuBHBIN cpok Ci1y:k0bl My THI HE MEHEE
20mner.

TUNUYHBIA KOMILIEKT J0JI5KeH COlepPKaTh:

1. Uucmpykyurw no noocomoske
mpyovl U NOPAOOK HAHECeHUs.,

2. Cmecb _0ns_2pyHMOBAHUSA, SKIIOYAIOW)IO OOUH
KOHmelHep co CMONOU (2pyHmosanue, 4acmov A,
CMONA) U OOUH KOHmMeUHep ¢ omeepoumenem

noeepxHocmu

(epynmosanue, uacms B, omeepoumens) Ons
Kas#c0020 CJOSL.
3. Cmecs HANOJIHEHUAl,  BKIIOYAIOWYI0  OOUH

KOHmMelHep co CMONoU (wnamieska, uyacms A,
CMON@Q) U OOUH KOHmMeUHep ¢ omeepoumenem
(wnamnesxka, uacmv B, omeepoumens) O0ns
Kaxic0020 Closl.

4. Cmecb 011 _npORUMbBIGAHUS, GKIIOUAIOWYIO OOUH
KOHmelHep co cMONoU (nponumouléanue, yacmo A,
CMONA) U OOUH KOHmMeUHep ¢ omeepoumenem
(nponumvieanue, uacme B, omeepoumenv) O0as
Kaxco020 Closl.

5. Cpok xpanenus,

Anexa 1

Cerinte tehnice pentru
""Mansoane de tip compozit "

Descriere:

Mansonul de tip compozit trebuie sa asigure
repararea conductelor de transport gaze si a altor
produse din sistemul de transport gaze (Fitinguri s.a.).
Din punct de vedere structural, mansoanele de tip
compozit trebuie realizate pe baza de fibre de carbon
(3 straturi) si rasind epoxidicdA cu aplicare
bidirectionald a fibrelor de carbon, combinate intr-un
singur strat. Acest lucru asigura o rezistentd superioara
in ambele directii.

Mansoanele de tip compozit trebuie sd asigure
restabilirea presiunii maxime admisibile de lucru in
cazul coroziunii sau a defectelor  mecanice a
conductelor, cu exceptia defectelor cu scurgeri de gaz.

Lucrarile de reparatii cu ajutorul mansonului
compozit trebuie s asigure posibilitatea instalarii lor
fara oprirea functionarii conductei, inclusiv la
presiunea maxima de functionare a conductei, pentru
a asigura in continuare consolidarea structurii
conductelor si a sistemelor de conducte cu defecte
interioare/exterioare (pana la 80% distrugere din
grosimea peretilor conductei). Durata de exploatare
standard a mansoanelor de tip compozit trebuie sa fie
de cel putin 20 de ani.

Setul de Mansoane tip compozit trebuie sa
intruneasca urmatoarele:

1. Instructiuni pentru pregdtirea suprafetei conductei
si procedura de aplicare;

2. Amestecul de grunduire, inclusiv un recipient cu

rasina (Primer Partea A, Rasina) si un recipient cu

intaritor (Primer Partea B, Intdritor) pentru fiecare
strat.

3. Amestecul de umplere care include un recipient cu
rasina (Putty Part A, Rasina) si un recipient cu
intaritor (Putty Part B, Hardener) pentru fiecare strat.
4. Amestecul de impregnare, inclusiv un recipient cu
rasina (Impregnare, Partea A, Rasina) si un recipient

cu intaritor (Impregnare, Partea B, Intdritor) pentru
fiecare strat.

5. Termenul de valabilitate

Termenul de valabilitate ramas al amestecurilor

mentionate la punctele 2, 3 si 4 din prezentul anexa
trebuie sa fie de cel putin 2 (doi) ani.



Ocmamounwlii cpox XpaneHusi cmeceu, YKa3aHHbIX
6 nynkmax 2, 3 u 4 macmoawe2o npuiodceHus,
00./191CeH cocmaesisimeb He MeHee 2 (08yx) Jiem.

6. /muna E cmexkno-mkanb, onpeoensiemcs 6
3asucumocmu om ouamempa mpyovl ¢ yuyemom
Haxnécma He menee S00mm.

7. Jlmuma  yenepoowou — mKkaHu U WUPUHA
onpeodensaemcs 6 3d6UCUMOCIU Om Ouamempa
mpyoul.

8. Ooun memannuueckuii cmecumens.

9. Jlse kucmu u 00uH Kpacawuti 8aiux ¢ pamKoul

10. Ilepuamxu 3awummuvie (U3 6uHUIA, TAMEKCA ULU
pe3umbl).

11. Bymaoicnvle nonomenya.

12. Jlucmer  co  ceedenusmu o  OezonacHocmu
mMamepuana.

13. Iloomeeporcoarowuii  doxymenm (cepmucpuxam,

nAcnopm uiu Op. OOKyMeHmbl OM NPouU3800umens)
0 paspewieHuu UCNOIb308AHUS  KOMNOZUMHOU
My¢pmer 6  Komniekme ¢ cmonamu O
mpyoonpoeooos u COCMABHbIX (PACOHHBIX U30eUL
IKCHILyamupylowutics npu ouanasotne Ppab 5,5-17,5
MPa. (coenacno mpebosanusm 1SO 24817
«Petroleum, petrochemical and natural gas
industries — Composite repairs for pipework —
Qualification and design, installation, testing and
inspectiony).

JdomonHureabHass HH(pOpMALUA:

Komno3uTHas jeHTa — 3TO yriiepoiHas/3MOKCHIHAs
KOMIIO3UTHAs CUCTeMa I0 MupHHE He MeHee 330MM U
10 JUITMHE JA0JKHA 00ecreuynTh HaHeceHue 3-X cIoeB (B
3aBucUMOCTH OT Jly TpyOoOIpoBosa) ¢ HaxJIECTOM He
MeHee - 500MmM,
* Cwmosbl HanojHuTens (YIUIOTHSIOIIMH COCTaB)
JOJDKHBI 00J71a1aTh  OYEeHb BBICOKOM MPOYHOCTHIO Ha
c)kaTHe. JTa cMoJla JTOJDKHBI 00€CIeUnTh, 3aI10JTHEHUS
BCEX MYCTOT, oOpa3oBaBUIMECS W3-32 HapyKHOU
KOPpPO3MH, M  BBIPOBHATH IOBEPXHOCTb  TpPYOBI;
* 'pyHTOBOYHON SMOKCHJHON CIOM CMOJIBI JTOJKEH
o0ecreynTh MaKCUMallbHOE MpUJIeTaHHe/are3nuto K
TeIy TpYOBI;
* Cnoii u3 E-crekna TKaHUM JUIs1 TOTO, YTOOBI CO3/aTh
ANIEKTpUYECKUN Oapbep U YBEIUYUTH MPOYHOCTH
MIOBEPXHOCTU TpYOBI;
e CmmMTOM [BYHAIIPaBIECHHON YIVIEPOAHOW TKaHU C
HampaBlieHueM BoJokoH 0°/90° mis apMupOBaHHS Kak
0 BCEMYy AMAMETpy TpyObl, TaKk U BAOJb JUIMHBI
y4acTKa/TpyObl;

6. Lungimea tesaturii_cu _sticla  se determind in
functie de diametrul tevii, tindnd cont de o
suprapunere de cel putin 500 mm.

7. Lungimea si latimea tesaturii de carbon se
determina in functie de diametrul tevii.

8. Mixer metalic.

9. Doua perii si o rola de vopsea cu cadru.

10. Manusi de protectie (vinil, latex sau cauciuc).

11. Servetele de hartie.

12. Fise de securitate a materialelor.

13. Document justificativ (certificat, pasaport sau alte
documente de la producator) privind permisiunea de
a utiliza mansonul compozit cu setul de rasini inclus
pentru conducte si fitinguri in intervalul P=5,5-7,5
MPa.(Conform cerintelor 1SO 24817 «Petroleum,
petrochemical and natural gas industries
Composite repairs for pipework — Qualification and
design, installation, testing and inspectiony)

Informatii suplimentare:

Banda compozita este un sistem compozit
carbon/epoxidic cu o latime de minim 330 mm si o
lungime care trebuie sa asigure aplicarea a 3 straturi
(in functie de diametrul conductei) cu o suprapunere
de minim 500 mm.

* Rasinile de umplutura (compusi de etansare) trebuie
sa aiba o rezistenta la compresiune foarte mare.
Aceasta rdsind trebuie sd asigure umplerea tuturor
golurilor formate in urma coroziunii exterioare a
tevei;

» Stratul de grund epoxidic trebuie sa asigure
aderenta maxima la suprafata conductei;

* Strat de tesatura din fibre de sticla pentru a crea o
bariera electrica si a creste rezistenta suprafetei tevii;
» Tesatura de carbon bidirectionala reticulata cu
directia fibrei 0°/90° pentru intarire atdt pe intregul
diametru al tevei, cdt si pe lungimea sectiunii/tevei,



